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La presente invention se rapporte a un procede 
de fabrication pour emboutir dans un recipient 
principal ou primaire des recipients secondaires a 
paroi mince et tires d'une ebauche decoupee dans 
une feuille de matiere plastique. On obtient ainsi 
un ensemble dans lequel le recipient secondaire est 
apte a renfermer des aliments consistant generale- 
ment en sauces, farces, assaisonnements, essences, 
etc., tandis que le recipient primaire a ete preala- 
biement, convenablement et partiellement rempli 
d'autres aliments tels que riz, pates, etc., qui deman- 
dent a n'etre melanges avec le contenu du recipient 
secondaire qu'au moment de leur consommation. 

II va sans dire que les deux recipients, emboites 
Tun dans 1 'autre ont leurs cotes ouverts tournes du 
meme cote. 

Autrement dit, la presente invention vise a creer 
un procede, ainsi que 1'appareil destine a la mettre 
en ceuvre permettant d'emboiter par emboutissage 
dans une mesure industriellement rentable, des reci- 
pients secondaires faits de matiere plastique et tires 
de tres minces feuilles venues de laminage, de prefe- 
rence d'un materiau propyienique, dans des reci- 
pients primaires et permettant aussi de mettre en 
boite des aliments dont les proprietes physico-chi- 
miques ne permettent pas de les melanger avec des 
sauces ou d'autres liquides ou semi-solides presents 
dans le recipient, dans un seul et meme ensemble 
compose desdits recipients primaire et secondaire, 
en disposant ces aliments dans le recipient primaire 
ou principal, et, separement et a un etage superieur, 
dans le second recipient en matiere plastique qu'on 
emboite dans le recipient primaire, ces sauces ou 
autres produits liquides ou fluides ou semi-liquides. 
Orln permet de des pints complcts dans 

un emballage unique et de meler leurs constituants 
a rinstant meme x>u on va les consommer afin de 
conserver intactes leurs caracteristiques originales 
de saveur, de parfum et d 'appetence et de permettre 
entre temps d'eflfectuer tous les traiteraents sterili- 
sants necessaires pour la bonne . conservation des 
denrees.: 
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II est a remarquer que la matiere plastique qui, 
ainsi qu'on Ta dit, est de preference propyienique, 
doit satisfaire a toutes les conditions imposees par 
les jfins auxquelles elle est: destinee, ce qui veut 
dire que ce materiau doit non seulement posseder 
une remarquable resistance mecanique, necessaire 
pour resister a 1'eflort de traction qui se produit 
lors de 1'operation d 'emboutissage et lorsque le 
couvercle est serti sur la paroi laterale du recipient, 
mais il faut aussi qu'il resiste assez a la chaleur 
pour qu'il ne subisse pas ; d'alteration a la tempe- 
rature necessaire pour la sterilisation des alim ents, 
qui est comprise entre 100 et 120 °C comme cha- 
cun sait. 

Le procede suivant la presente invention consiste 
a etablir une source de matiere plastique sous forme 
de feuille ou de ruban, a amener cette feuille a 
un poste ou elle est decoupee au format voulu 
pour 1'operation d'emboutissage subsequente, a ame- 
ner la partie decoupee dans une position au-dessus 
d'un recipient primaire ou, par une operation de 
matricage ou analogue, ladite ebauche decoupee 
dans la feuille est inseree dans le recipient 1 primaire 
en meme temps qu'en une meme phase operatoire 
la partie de la matiere plastique qui depasse la 
partie emboutie est rabattue autour des bords du 
recipient primaire, a coller un bord de la matiere 
plastique au-dessous de la bouche evasee du reci- 
pient principal et a enlever la partie de matiere 
plastique qui depasse la partie fixee, t • « 

L'invention reside egalement dans la combinai- 
son He dispocitifs j^ermettant de mettre en oeu\Te 
le procede deer it ci-dessus,iCombinaison qui com- 
prend des organes pour supporter une bobine de 
malicu i Instique en feuille, des organes pour 
decouper la feuille en ebauches ayant les dimen- 
sions et isurtout la longueur !convenables poiir rope- 
ration d'emboutissage subsequente, des moyens pour 
supporter le recipient . primaire et v des organes 
emboutisseurs portes I par des dispositifs transpor- 
teurs au-dessus dudit recipient primaire pour insu- 
rer par repoussage la matiere plastique dans ce 
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dernier^ ainsi qfevdes moyen^pbur coller le Bord; 
de la matiere plastique au bord du recipient pri- 
marre- et pour- enlever 1'excedent de matiere . plas-; 
tique. 

L'invention reside aussi dans les moyens cites' en 
dernier lieu pour coller le bord du recipient secon- 
dare el pour enlever lexcedenL de jnuiieie, cum- 
,des ^.dispositifs a flamme pour chauffer le 
bord a coller et un couteau pour couper ladite 
,... tmt partie en exces, en combinaison avec des moyens 
pour faire tourner le recipient primaire dans lequel 
le second recipient embouti a deja ete insere. 

On decrira maintenant la presente invention de 
facon plus detaillee en sc referant aux dessins 
ci-annexes qui represented de facon tres schema- 
tique et de facon evidemment nun limitative une 
forme d'execution preferee de 1'appareil permettant 
de mettre en oeuvre le procede suivant la presente 
invention; o -;.:\r.t i- ■■■ . ;: \ 

Parmi ces dessins, la figure 1 est une vue en per- 
spective laterale schematique de 1'appareil mecani- 
que tel qu'il se presente au commencement d'un 
cycle operatoire. 

■\ Les figures 2, 3, 4, 5 et 6 sont des vues en ele* 
vation laterale de 1'ensemble mecanique limite aux 
seules parties actives, sans toutefois les moyens de 
support et . d'actionnement desdites parties, et cela, 
a; divers stades du procede, chaque figure montrant 
ces divers stades successivement et dans 1'ordre 
convenable. 

v La figure 7 est une vue en elevation partiellement 
arrachee d'un recipient primaire dans lequel est 
emboite le recipient secondaire fait de matiere plas- 
tique, Pensemble etant tel qu'il se presente a la 
suite de la derniere operation elementaire. 

La figure 8 est une vue en coupe verticale par- 
tielle a echelle agrandie du bord du recipient repre- 
sente a la figl 7. 

Considerant les dessins et en particulier la figure 1 
1'appareil comprend d'abord une bobine 1 de 
feuille de matiere plastique, en general un materiau 
propylenique, supportee par un arbre It. 

; Tandis que cette feuille se deroule de la bobine 
1» elle : avance sur une table mobile 2 rigidement 
reliee- aux supports-guides 3, glissant sur une piste 
non representee au dessin, ces supports etant action- 
nes par un embidlage qu'on n'a pas da vantage 
represente. • r r 

f?iA rorigine,»latifeuille provenant de la bobine 1 
est avancee sur ladite table jusqu'a ce que son bord 
anlc: ! lj r rencontre les elements fourchus V, impen- 
dent que la feuille est serree contre la table 2 et 
con tre des supports-guides 3upar une paire de pinces 
4 et 6. Au cours de ce mouvement d'amenee, comme 
on le voit suf la figure 2, le couteau a lame de 
ecie 5 est abaisseisur la feuille de matiere plasti- 
que de maniere a decouper 1'ebauche 1A aux dimen- 
sions; -icon venables pour ^operation subsequente 



^ d?emboutissage. Cette partie 1A est amenee en meme 
temps que le restamVde: la 'feuille,' par; les "supports 
de guidage 3 et la table mobile, dans la position 
representee a la figure 3, e'est-a-dire sous un poin- 
con muni de quatre pinces * 8" disposees peripheri- 
quement et articulees sur Farfcre 9, autour de 'celui- 
ci, de maniere qu un puisse commander leur mou- 
vement d'ouyerture et de fermeture par des moyens 
nr>n representes. Penf^n? ce temps, ladite ebauche 
1A est parvenue au-dessus d'un recipient primaire 
10 dans lequel on a prealablement depose une pre- 
paration culinaire qu'il s'agit de ne pas melanger 
avec celle qui est contenue dans le second recipient. 
Lcdit recipient primaire 10 est supportc dans une 
position a 1'aplomb du poincon par un plateau 11 
dont on peut regler vertica lenient et angulaire- 
ment la position. T "- ■'' 

Entre temps, apres que la portion de feuille 1A 
a ete decoupee, le couteau 5 remonte dans sa posi- 
tion haute initiale avant : que- les supports-guides 
aient termine leur mouvement en avant, c*est-a-dire 
vers la droite considerant la fig. 3. 

Lorsque ce mouvement est termine, le poincon 5 
dont les pinces 8 sont en position soulevee, e'est- 
a-dire ecartees du corps du poincon, commence a 
descendre tandis que les pinces 4 et 6, dont 1'action- 
nement est toujours simultane, sont encore pressees 
sur la feuille. -. 

En meme temps, le recipient primaire 10 est 
souleve en direction du poincon par un mouvement 
vertical de translation du plateau 11 jusqu'a ce que 
le bord superieur du recipient se trouve juste au- 
dessous du fragment de feuille 1A. Continuant sa 
course descendante, le poingon 9 commence Tem- 
boutissage ainsi qu'on le voit a la figure 4 et 
acheve cette operation tandis que les pinces 8 se 
rabattent en direction du corps de poincon, pincant 
peripheriquement 1'ebauche 1A contre la surface 
cylindrique du corps du recipient primaire juste 
au-dessous de son bord indique en 10B sur ladite 
figure 4. • 

Pendant cette phase operatoire et comme on le 
voit sur la figure 5, les deux chalumeaux 12 et 
14 munis de tuyeres alimentees de ; gaz chauffent 
respectivement : 1'un, 12, une lame coupante 13 
en arc de cercle et 1'autre, 14, un prolongement 
inferieur 13' de la lame de maniere a porter au 
rouge chacune de ces parties 13, 13 r . 
>-■■ Des i que la phase d'emboutissage est terminee et 
que la partie en exces de la feuille a' ete serree 
r'ontiv \c corps du rrci^iimt. l»*s }.»in'*es 4 el 6 se 
reievent, liberant ainsi la feuille tandis que les deux 
dents itenninales des elements fourchus* 7 sont depla- 
cees 1'une vers Tautre de maniere a enserrer le bord 
anterieur de la feuille situee sur la table mobile, 
empechant ainsi cette extremite d'etre retiree en 
direction de la bobine. - • a -. . = :: 

Pendant ce temps, la table mobile solidaire des 



supports-guides 3 commence a retrograder vers la 
bobine;' - • - .-.x nvM ■■'■•^-•} " 
- 'Le' plateau 11/ qui est- supp6rte T ^ar la brbche 
inferieure 11' actionnee par un embrayage a trie* 
tiori-non figure fait tourner d'un angle d'ehviron 
540° e'est-a-dire d'a peu rjres un tour et demi; le 
recipient primaire autour de son axe cependant que 
la lame 13 et le chalumeau 12 sie J rerident d'une posi- 
tion de repbs vers le recipient primaire 10 jus- 
qu'a le toucher au-dessous de son bord 10B. 
L'action du tranchant aigu de la lame incandescente 
13 contre la surface laterale du recipient primaire 
10 provoque la fusion d'une tres etroite lisicre de 
Tebauche 1A et ia soude a la surface du recipient 
10 situee au-dessous du bord 10B. Pendant ce temps, 
par le prolongement 13' de la lame, le mouvement 
de rotation detache la partie en exces de la feuille 
indiquee en 10 sur la figure 5, de la partie qui 
a ete collee au recipient. 

H est a remarquer, sous ce rapport, qu'au 
contraire du chalumeau 12, le chalumeau 14 ne 
participe pas au mouvement de la lame 13 et de son 
prolongement 13' mais demeure immobile. 

Apres que la partie collee de la feuille a ete 
decoupee et 1'excedent 10 enleve, les operations 
s'efFectuent comme on le voit sur la figure 6. 

Plus particulierement, la lame 13 et son prolon- 
gement 13' ainsi que le chalumeau 12 reviennent 
a leur position initiale, pinces ouvertes, liberant 
ainsi le recipient 10, cependant que le plateau 11 
s'abaisse, ce qui permet audit recipient 10 d'etre 
emporte immediatement au moyen d'un transpor- 
teur non figure au dessin, en vue du remplissage du 
recipient ID desormais pret tandis qu'un autre 
transporteur (non represente aux dessins) apporte 
au plateau 11 un nouveau recipient. 

Pendant ce temps, le poincon 9 est ramene dans 
sa position initiale et la table mobile ainsi que 
les supports-guides 3 sont arrives au bout de leur 
course; a 1'instant meme ou cette course se ter- 
mine, les organes fourchus 7 s'ouvrent tandis que 
les pinces 4 et 6 serrent a nouveau la feuille 1 
de sorte que 1'ensemble est pret a effectuer une 
nouvelle serie d'operations sur un nouveau reci- 
pient qui. ainsi qu'il a ete dit, a ete amene sur le 
plateau 11. 

Les figures 7 et 8 montrent en detail la forma- 
tion des deux recipients Tun par rapport a I'autre 
et ceile de la zone collee IB; on n'a pas juge neces- 
saire de discuter plus particulierement ces figures 
car ellrs *<»ii! simplement destinees a illustrer 1'arti- 
cle fini tel qu'il est obtenu par le procede et Fap- 
pareil qui font I'objet de la presente invention. 

Bien qu'on ait ainsi decrit et represente en detail 
ine forme d'execution particuliere de 1'invention 
jour mettre en lumiere les principes sur lesquels 
elle repose, il va sans dire qu'elle est aussi bien 
realisable d'autres manieres. 
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?-s*»ii:.: r-;f.*r <:ti:::s.] . RESUME;- ; ; j7(^,,v:- : 
•htj ; h>.<7 - ; ! iu-y. wr;.;t:orK'>j? ., :\ : .^ 

-^nl^ Ce procede poiir: insefer . par emboutissage un 
recipient secondaire, ! ebauche dans - une* feuille de 
matiere plastique, . dans un recipient primaire en 
vue notamment de mettre eh boite des preparations 
culinaires. consisle a etablir une source de maticre 
. plastique sous forme de juban ou de!feuille,;a avan- 
cef rcette feuille jusqu'a : la?, position:, youlue pour 
qu'oh : puisse la decouper aux dimensions necessai- 
res pour son emboutissage subsequent, a amener 
cette ebauche au-dessus d'un recipient primaire a 
i'interieur duquel ladite ebauche doit constituer le 
recipient secondaire, a inserer par emboutissage 
cette portion de feuille dans le recipient primaire, 
a rabattre vers 1'exterieur la partie depassante de 
1'ebauche autour du bord du recipient primaire, a 
coller une marge de ladite matiere plastique au- 
dessous de la bouche evasee du recipient primaire 
et a enlever la partie de matiere plastique qui 
depasse la partie collee. 

2° Les operations de collage et de rognage s'ef- 
fectuent par fusion partielle de la matiere plastique 
au moyen d'une lampe portee au rouge, 1'enleve- 
ment de la rognure etant efTectue au moyen d'un 
talon egalement porte au rouge par devant lequel 
on fait tourner le recipient. 

3° Appareil pour la mise en ceuvre du procede 
ci-dessus defini, caracterise en ce qu'il comprend 
une bobine de matiere plastique en feuille, des 
moyens pour acheminer cette feuille a mesure 
qu'elle est devidee de la bobine, des moyens pour 
decouper ladite feuille en sections de longueur 
convenable, des moyens pour supporter le recipient 
primaire et des organes de .poinconnage pour em- 
boutir la matiere plastique transported au-dessus 
du recipient primaire par des moyens a cet effet, 
et des moyens pour coller la matiere plastique au 
bord du recipient primaire et pour enlever le sur- 
plus de matiere plastique. 

4° Le dispositif pour acheminer la feuille a * 
mesure qu'elle se devide de la bobine comprend un 
ensemble table-supports-guides muni de pinces pour 
immobiliser la feuille et associees a des organes 
fourchus susceptibles d'etre fermes et destines a 
immobiliser 1'extremite anterieure de la feuille. 

5° Les moyens pour sectionner la feuille consis- 
tent en une lame a tranchant en dents de scie. 

6° Le dispositif pour supporter le recipient pri- 
maire comprend un organe en forme de plateau 
mobile axialement dans les deux sens et apte a 
tourner autour de son axe. 

7° Le dispositif de poinconnage servant a em- 
boutir la matiere plastique comprend un poincon 
pouvant aller et venir verticalement et muni de 
quatre pinces peripheriquement articulees sur lui 
et destinees a saisir le bord evase du recipient 
primaire. 
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8° Le dispositif pour coller la partie marginale 
du recipient secondaire embouti sur le recipient pri- 
maire et pour erdever le surplus de matiere plas- 
tique se compose d'un paire de chalumeaux concus 
pour projeter une flamme et une lame munie d'un 
talon ou prolongement dirige vers le bas. iT-«, ?. r? s.i?V 
9° L'un des chalumeaux est fixe et apte a porter 
au rouge le talon de la lame; Tautre xhalumeau et 
la'Jame conjugueeietant mobiles ientxe une position 
de repos et une position active^ dans laquelle la 
lame est sensiblement en contact avec la surface 
Iaterale du recipient primaire au-dessous du bord 
evase de celui-ci tandis que le chalumeau conjugue 
porte la lame au roujie. 



ji- 10? rV Le talon de lame en saillie vers ; le t bas et 
porte au rouge par la flamme du chalumeau fixe 
est ^concu pour decouper et enlever la partie de 
matiere plastique situee au-dessous de la partie 
marginale collee sur le recipient primaire par la 
lame mobile portee au rouge.. r [ . . \ \ . «. : . . 

11° L'element de support du recipient primaire 
est-i.conQUipoirjr. faire tourner celui-ci sur lui-meme 
d'un tour, et demi a^chaque cycle., d'operations. ^.^j 

PlETRO SAD A 

Par procuration : 
Bletry 
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